@ S E RA BDF100 — KONVEKSIYONEL FIRIN KONTROL CiHAZI

ENDUSTRIYEL MUTFAK

KAPALI MOD EKRANI

ORTAM SICAKLIGI =— SAAT / TARIH

OTOMATIK BASLATMA

UYARISI

Otomatik baslatmalardan herhangi biri
aktif ise burada gdsterilir. Birden fazla
otomatik acgilma var ise siradaki baglatma
zamani gosterilir.

PANEL ON/OFF

LAMBA BUTONU —

Lamba agma/kapatma butonudur.

INFO BUTONU

Imalatgl firmahakkindailetisimbilgileri
ve kurulumbilgisineburayatiklanarak
ulasihr.
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ANA EKRAN

AYARLAR

Parametreler,Saat/tarih ayarive
Otomatik basglatburadan ayarlanir.

MANUEL PISIRME

Manuelolarak pisirme
yapilacakise burayatiklanir

RECETE AYARLAR
RECETE PISIRME E Oo MAYALAMA
Finn galistinimadansadecemayalama

Regete pisirme veya regete —
olusturma, diizenlemeyapilacak
ise buraya tiklanilir.

buradan yapilabilinir.

MAYALAMA

O o
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MANUEL PISIRME

FIRIN SEC MAYALAMA SEC
MayalamadanFirin ekranina gegmek Finndanmayalamaekraninagegmek
icin tiklayiniz. icin tiklayiniz.

SICAKLIK

Firin anlik sicakhgi,.set.degderi ve

isiticilarin durumu buradan gdésterilir.
Isitici ikonu kirmizi ise isitici gikisi pasif,
Isitici ikonu yesil ise 1sitici aktif demektir.

PISIRME SURESI
Buradan pisirme suresi ayarlanip
baslatilabilir. Bu slire sonundaalarm
devreye girer ve slire sonu ikazi ekranda
goruldr. Sure sonunda, geri sayim
istenirse ek sure ile devam ettirilebilir.

PIGIRME BURESI

BUHAR 1500 Pisirme fonksiyonlari buradan

Buhar miktari ve buhar durumu baslatilir.

burada gosterilir. Sag taraftaki

buhar butonu ile buharlama baglatilir.
Buharlama, buhar hazir degil ise baslatilamaz.

GERI BUTONU

Manuel pisirmeden ¢ikis butonud

SOGUTMA BUTONU .
Kapi agikken fani galistirir.Firin parametrik DONER TABLE BUTONU
Islya ulaginca sogutma kapanir. Kapi acikken déner tablayr manuel
BUREL ELEKTRONIK LTD.STL. hareket ettiren butondur.

BRULOR RESET BUTONU

Brilor arizasi surumunda bubutona
tiklanarak brilor resetlenir.
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RECETE ISMI
FIRIN SEC

MayalamadanFirinekranina gegmek
igin tiklayiniz.

SICAKLIK

Firin anlik sicakhg, set degeri ve
isiticilarin durumu buradan gosterilir.
Isitici ikonu kirmizi ise isitici gikigi pasif,
isiticl ikonu yesil ise 1sitici aktif demektir.

BUHAR

Buhar miktari ve buhar durumu

burada gosterilir. Sag taraftaki

buhar butonu ile buharlama baglatilir.
Buharlama, buhar hazir degil ise baslatilamaz.

GERI BUTONU
Regete pisirmeden gikis butonuder:
SOGUTMA BUTONU

Kapi agikken fani calistirir.Firin parametrik
Istya ulasinca sogutma kapanir.
BUREL ELEKTRONIK LTD.STI.

BDF100 — KONVEKSIYONEL FIRIN KONTROL CiHAZI

RECETE PISIRME
RECETE FOTOGRAFI

MAYALAMA SEC

Firnndanmayalamaekraninagegmek
icin tiklayiniz.

PISIRME SURESI

Buradan pisirme slresi ayarlanip
baslatilabilir. Bu stire sonunda alarm
devreye girer ve silire sonu ikazi ekranda
goruldr. Sure sonunda, geri sayim
istenirse ek stire ile devam ettirilebilir.

FISIRME BURESI

15:00

BRULOR RESET BUTONU

Briilor arizasi surumunda bu butona

tiklanarak brilor resetlenir.

DONER TABLE BUTONU

Kapi acikken déner tablayr manuel
hareket ettiren butondur.
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MAYALANDIRMA EKRANI

M AYA LA M A,

ISITICI DURUMU

Isiticicikisinindurumunu gosterir.
Isiticilkonyesiliseaktif, kirmizi ise pasiftir.

MAYALAMA SICAKLIK

Mayalandirma bdélimininanlik sicakligi
ve setsicakligi buradagosterilir.

NEMLENDIRME DURUMU

buharisiticisinidurumunu gosterir
Ikonyesiliseisiticiaktif, kirmiziisepasiftir.

MAYALAMA NEM

Mayalandirma bélimuninanliknemi
ve setsicakhgi buradagdsterilir.

Mayalandirma fonksiyonlari buradan
baslatilir.

MAYALAMADAN CIKIS MAYALAMA LAMBA BUTONU

BUbOtUnsadecemayalamayaplllrken gorunur. Maya|ama Lamba agma/kapatma butonudur.
Mayalamadan cikis igin kullanir.
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OTOMATIK BASLAT

Otomatik baslat fonksiyonu kullanilarakfirin,ayarlananglinvesaateotomatik olarak baslatilabilir.

OTOMATIK BASLAT SAATI

Otomatik baglatmanin saati buradan ayarlanir.

SICAKLIK

Manuelpisirmesecilmis ise otomatik agiimanin G

setsicakligiburadan ayarlanir.

45

PAZARTESI

MANMUEL PiSIRME

180

PAZARTESI

SICAKLIK: 180

PAZARTESI

RECETE PiSIRME
EKMEK

RECETE/MANUEL SECIMI

Otomatikba?Iatmanln maruluel ekranda mi
yoksarecteolarakmi olacadi buraya

tiklanarak segilebilir.

OTOMATIK BASLAT ON/OFF

Otomatik baslatbubutonatiklanarak
aktifedilir.
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PARAMETRELER

01-) LAMBA SURESI
Lamba aktif edildikten sonra acik kalma suresidir. 0 — 99 saniye arasinda ayar yapilabilir. Ayar sifir olarak ayarlanir ise lamba otomatik
olarak kapanmayacaktir.

02-) LAMBA FLASOR
Alarm yada ariza durumlarinda lambanin flagl calismasi isteniyor ise bu parametrenin "ON" olarak segilmis olmasi gerekir. Alarm veya
ariza bittiginde, lamba butonunun son durumuna baglh olarak, lamba aktif veya pasif olur.

03-) FLASOR ON SURESI (sn)
Flagh calismada lambanin agik kalma siiresidir. Bu slire 1 — 10 saniye arasinda bir deger olarak ayarlanabilir.

04-) FLASOR OFF SURESI (sn)
Flasli calismada lambanin kapall kalma siresidir. Bu siire 1 — 10 saniye arasinda bir deder olarak ayarlanabilir.

05-) BUTON SESI
Herhangi bir islem icin ekrana tikladigimizda duyulan tus sesi buradan aktif veya pasif edilir.

06-) ALARM
Sure sonlarindaki korna sesi buradan aktif veya pasif edilir. Ariza durumunda alarm off olsa dahi korna gikis verir.

07-) DIL
Cihaz dil secenegdi buradan ayarlanir. TURKCE veya INGILIZCE olarak ayarlanabilir.

08-) SIFRE
Parametrelere giriste sorulan sifredir.
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09-) BUHAR MAKSIMUM SET
Set dederi olarak ayarlanabilecek maksimum set dederi buradan ayarlanir. Bu parametre 0 ile 99 arasinda ayarlanabilir.

10-) BUHAR HAZIR SICAKLIGI
Buharin verilmesi icin firin sicakhiginin en az kag derece olmasi gerektigi bu parametreden ayarlanir.

11-) BUHAR HAZIR SENSORU (SIMDILIK KULLANILMIYOR)
Firin Buharlama sisteminin sensdrii bu parametre ile ayarlanir. Buhar senséri olarak "TERMOSTAT" yada "TERMOKUPL" secilebilir.

12-) SOGUTUCU SICAKLIGI
Sogutucu devreye girdikten sonra firin sicakligi burada ayarlanan sicakliga diisene kadar calisir, sonrasinda sogutma devre disi olur.

13-) FAN YONU
Fanin tek yada cift yonll calismasi buradan ayarlanabilir.

14-) FAN SAG SURESI (sn)
Fanin aktif oldugu andan itibaren saga dénme stiresidir. Bu slire sonunda fan pasif olur ve diger yone déonmek icin beklemeye baslar. Bu
parametre 5 — 999 saniye arasinda ayarlanabilir.

15-) FAN SOL SURESI (sn)
Fanin aktif oldugu andan itibaren sol donme siiresidir. Bu siire sonunda fan pasif olur ve diger yone dénmek icin beklemeye baslar. Bu
parametre 5 — 999 saniye arasinda ayarlanabilir.

16-) FAN BEKLEME SURESI (sn)
Fanin yon degistirmeden 6nce bekledigi siiredir. Bekleme siiresinin amaci, fanin yon degistirirken zarar gérmesini engellemektir. Bu
parametre 1 — 99 saniye arasinda ayarlanabilir.

17-) ASPIRATOR SURESI (sn)
Bu parametre sifirdan farkli secilmis ise aspiratdr aktif edildikten sonra burada ayarlanan sire kadar calisir ve pasif konuma gecer.
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18-) DONER TABLA
Ddner tabla fonksiyonu bu parametre ile acilip kapatilabilir.

19-) DONER YONU
Ddner tablanin tek yada cift yonll calismasi buradan ayarlanabilir.

20-) DONER TABLA SAG SURESI (dk)
Doner tablanin aktif oldugu andan itibaren saga donme siiresidir. Bu slire sonunda doner tabla pasif olur ve diger ydone déonmek icin
beklemeye baslar. Bu parametre 1 — 999 dakika arasinda ayarlanabilir.

21-) DONER TABLA SOL SURESI (dk)
Doner tablanin aktif oldugu andan itibaren sola dénme siiresidir. Bu siire sonunda doner tabla pasif olur ve diger yone dénmek igin
beklemeye baglar. Bu parametre 1 — 999 dakika arasinda ayarlanabilir.

22-) DONER TABLA BEKLEME SURESI (sn)
Fanin yon degistirmeden 6nce bekledigi sliredir. Bekleme siiresinin amaci, fanin yén degistirirken zarar gérmesini engellemektir. Bu
parametre 1 — 99 saniye arasinda ayarlanabilir.

23-) DONER TABLA SENSORU

Bu parametre aktif (ON) is doner tabla kapi acildiginda konum sensoriinii gérene kadar donmeye devam eder ve sensorii gordiigi anda
durur. Konum sensori kullaniimayacak ise bu parametre pasif (OFF) edilir, bu durumda kapi acildigi anda doner tabla durur ve manuel
olarak buton ile hareket ettirilebilir.

24-) ELEKTRIKLI/GAZLI
Firinin 1sitma sistemi ELEKTRIKLI yada GAZLI olarak buradan ayarlanmalidir.

25-) ISITICI HISTEREZIS

Anlik sicaklik degeri, set degerine ulastigi anda isitici pasif konuma geger. Isiticinin set degerine gore kag santigrat derece diististe tekrar
aktif olacagi buradan ayarlanir. Bu parametre 1 ile 10 arasinda ayarlanabilir. Ornegin; bu parametre 2 °C, sicaklik set degeri ise 250 °C
girilmis olsun. Anlik sicaklik degeri 250 °C'ye ulastiginda isitici pasif konuma gecer. Bir siire sonra anlik sicaklik dederi diismeye baglar.
Anlik sicaklik degeri 250 — 2 = 248 °C'nin altina distligi anda yani 247 °C oldugu anda isitici tekrar aktif olur ve sicaklik degerini 250 °C

ye ulastirmaya galigir.
BUREL ELEKTRONIK LTD.STI.
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26-) FIRIN ISI MAKSIMUM SET
Set sicakligi icin ayarlanabilecek maksimum degerdir. Bu parametre 0 ile 400 arasinda ayarlanabilir.

27-) BRULOR RESET SURESI

Firin 1sitma sistemi GAZLI iken, brilor arizasi olugursa arizay! gidermek igin brilér "RESET” butonuna tiklayarak resetlenmelidir. “RESET”
butonuna tikladigimizda réle kartindaki “BRULOR RESET” cikisi burada ayarlanan siire kadar aktif olur ve siire sonunda yine pasif konuma
gecer. Bu parametre 1 ile 99 saniye arasinda bir deger ayarlanabilir.

28-) MAYALAMA
Bu parametre aktif edilirse, mayalama ile ilgili biittin birimler ekranlardan kaldirilir ve gikiglari pasif kalir.

28-) MAYALAMA SENSORU o

Bu parametre ile mayala sensori "TERMOKUPL" olarak yada "NEM SENSORU" olarak ayarlanabilir. Mayalama senstri "TERMOKUPL"
secilirse mayalamada sadece sicaklik kontrolt yapilir, mayalama sensérii "NEM SENSORU" secilmis ise mayalmada SICAKLIK ve NEM
kontroll yapilir.

30-) MAYALAMA LAMBASI
Mayalama bélimiindeki lamba kullanilmayacak ise bu parametre OFF yapilir.

31-) HAZNE DOLUM SURESI (sn)

Mayalama bdlimiindeki haznenin maksimum dolum siiresidir. Eger hazne burada ayarlanan siirede dolmaz ise bir ariza durumu oldugu
dustndldr ve ekranda ariza olusur.

10
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ARIZALAR
NOT
Bagtantrkablosunuve
ARIZA ACIKLAMA baglantilarint kontrol ediniz.
EO1 — BAGLANTI ARIZASI Ekran karti ile role kart
arasindaki baglanti ile ilgili | Termokupl ve baglantisini

kontrol ediniz.

puL |
driZadir.

E02 — TC1 ARIZASI
0 C > Firin termokupl arizasidir.

EO3 —

EO4 — TC3 ARIZASI Mayalama termokupl Termokupl ve baglantisini
arizasidir kontrol ediniz

EOS — ORTAM SENSORU Ortam sicakligini 6lgen Kart Gizerindeki ortam

ARIZASI sensorde ariza var. sensorunt konrolediniz.

Firma tarafindan belirlenir. | SIMDILIK PASIF

EU6 — GENEL ARLZA

o Briilérden gelen ariza Brulorl resetleyiniz.
EO7 — BRULOR ARIZASI sinyalidir.
) - Mayalama sensdrint kontrol
EO8 — SENSOR ARIZASI Mayalama sendri arizasidir. ediniz.
EO9 — HAZNE DOLUM Mayalama haznesi H i u badlantisin
ARIZASI parametrik surede dolamadi. koRGor EdimizY Pad

11
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MEKANIK OLCULER
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PANEL BAGLANTISI
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KAHVE ——12 VDC ®
BEYAZ —— 0 VDC ®
YESIL —— CH-A (]
SARI =—— CH-B ® USB
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BAGLANTI YAPMAYINIZ
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12 VDC @
0VDC ®
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	02-) LAMBA FLAŞÖR
	Alarm yada arıza durumlarında lambanın flaşlı çalışması isteniyor ise bu parametrenin "ON" olarak seçilmiş olması gerekir. Alarm veya arıza bittiğinde, lamba butonunun son durumuna bağlı olarak, lamba aktif veya pasif olur.
	03-) FLAŞÖR ON SÜRESİ (sn)
	Flaşlı çalışmada lambanın açık kalma süresidir. Bu süre 1 – 10 saniye arasında bir değer olarak ayarlanabilir.

	04-) FLAŞÖR OFF SÜRESİ (sn)
	Flaşlı çalışmada lambanın kapalı kalma süresidir. Bu süre 1 – 10 saniye arasında bir değer olarak ayarlanabilir.


	05-) BUTON SESİ
	Herhangi bir işlem için ekrana tıkladığımızda duyulan tuş sesi buradan aktif veya pasif edilir.

	06-) ALARM
	Süre sonlarındaki korna sesi buradan aktif veya pasif edilir. Arıza durumunda alarm off olsa dahi korna çıkış verir.

	07-) DİL
	Cihaz dil seçeneği buradan ayarlanır. TÜRKÇE veya İNGİLİZCE olarak ayarlanabilir.

	08-) ŞİFRE
	Parametrelere girişte sorulan şifredir.
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	SERA
	BDF100 – KONVEKSİYONEL FIRIN KONTROL CİHAZI
	09-) BUHAR MAKSİMUM SET
	Set değeri olarak ayarlanabilecek maksimum set değeri buradan ayarlanır. Bu parametre 0 ile 99 arasında ayarlanabilir.

	10-) BUHAR HAZIR SICAKLIĞI
	Buharın verilmesi için fırın sıcaklığının en az kaç derece olması gerektiği bu parametreden ayarlanır.

	11-) BUHAR HAZIR SENSÖRÜ (ŞİMDİLİK KULLANILMIYOR)
	Fırın Buharlama sisteminin sensörü bu parametre ile ayarlanır. Buhar sensörü olarak "TERMOSTAT" yada "TERMOKUPL" seçilebilir.

	12-) SOĞUTUCU SICAKLIĞI
	Soğutucu devreye girdikten sonra fırın sıcaklığı burada ayarlanan sıcaklığa düşene kadar çalışır, sonrasında soğutma devre dışı olur.

	13-) FAN YÖNÜ
	Fanın tek yada çift yönlü çalışması buradan ayarlanabilir.
	14-) FAN SAĞ SÜRESİ (sn)
	Fanın aktif olduğu andan itibaren sağa dönme süresidir. Bu süre sonunda fan pasif olur ve diğer yöne dönmek için beklemeye başlar. Bu parametre 5 – 999 saniye arasında ayarlanabilir.

	15-) FAN SOL SÜRESİ (sn)
	Fanın aktif olduğu andan itibaren sol dönme süresidir. Bu süre sonunda fan pasif olur ve diğer yöne dönmek için beklemeye başlar. Bu parametre 5 – 999 saniye arasında ayarlanabilir.

	16-) FAN BEKLEME SÜRESİ (sn)
	Fanın yön değiştirmeden önce beklediği süredir. Bekleme süresinin amacı, fanın yön değiştirirken zarar görmesini engellemektir. Bu parametre 1 – 99 saniye arasında ayarlanabilir.

	17-) ASPİRATÖR SÜRESİ (sn)
	Bu parametre sıfırdan farklı seçilmiş ise aspiratör aktif edildikten sonra burada ayarlanan süre kadar çalışır ve pasif konuma geçer.
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	18-) DÖNER TABLA
	Döner tabla fonksiyonu bu parametre ile açılıp kapatılabilir.

	19-) DÖNER YÖNÜ
	Döner tablanın tek yada çift yönlü çalışması buradan ayarlanabilir.
	20-) DÖNER TABLA SAĞ SÜRESİ (dk)
	Döner tablanın aktif olduğu andan itibaren sağa dönme süresidir. Bu süre sonunda döner tabla pasif olur ve diğer yöne dönmek için beklemeye başlar. Bu parametre 1 – 999 dakika arasında ayarlanabilir.

	21-) DÖNER TABLA SOL SÜRESİ (dk)
	Döner tablanın aktif olduğu andan itibaren sola dönme süresidir. Bu süre sonunda döner tabla pasif olur ve diğer yöne dönmek için beklemeye başlar. Bu parametre 1 – 999 dakika arasında ayarlanabilir.

	22-) DÖNER TABLA BEKLEME SÜRESİ (sn)
	Fanın yön değiştirmeden önce beklediği süredir. Bekleme süresinin amacı, fanın yön değiştirirken zarar görmesini engellemektir. Bu parametre 1 – 99 saniye arasında ayarlanabilir.


	23-) DÖNER TABLA SENSÖRÜ
	Bu parametre aktif (ON) is döner tabla kapı açıldığında konum sensörünü görene kadar dönmeye devam eder ve sensörü gördüğü anda durur. Konum sensörü kullanılmayacak ise bu parametre pasif (OFF) edilir, bu durumda kapı açıldığı anda döner tabla durur ve manuel olarak buton ile hareket ettirilebilir.

	24-) ELEKTRİKLİ/GAZLI
	Fırının ısıtma sistemi ELEKTRİKLİ yada GAZLI olarak buradan ayarlanmalıdır.

	25-) ISITICI HİSTEREZİS
	Anlık sıcaklık değeri, set değerine ulaştığı anda ısıtıcı pasif konuma geçer. Isıtıcının set değerine göre kaç santigrat derece düşüşte tekrar aktif olacağı buradan ayarlanır. Bu parametre 1 ile 10 arasında ayarlanabilir. Örneğin; bu parametre 2 °C, sıcaklık set değeri ise 250 °C girilmiş olsun. Anlık sıcaklık değeri 250 °C'ye ulaştığında ısıtıcı pasif konuma geçer. Bir süre sonra anlık sıcaklık değeri düşmeye başlar. Anlık sıcaklık değeri 250 – 2 = 248 °C'nin altına düştüğü anda yani 247 °C olduğu anda ısıtıcı tekrar aktif olur ve sıcaklık değerini 250 °C ye ulaştırmaya çalışır.
	BUREL ELEKTRONİK LTD.ŞTİ.
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	26-) FIRIN ISI MAKSİMUM SET
	Set sıcaklığı için ayarlanabilecek maksimum değerdir. Bu parametre 0 ile 400 arasında ayarlanabilir.

	27-) BRÜLÖR RESET SÜRESİ
	Fırın ısıtma sistemi GAZLI iken, brülör arızası oluşursa arızayı gidermek için brülör “RESET” butonuna tıklayarak resetlenmelidir. “RESET” butonuna tıkladığımızda röle kartındaki “BRÜLÖR RESET” çıkışı burada ayarlanan süre kadar aktif olur ve süre sonunda yine pasif konuma geçer. Bu parametre 1 ile 99 saniye arasında bir değer ayarlanabilir.

	28-) MAYALAMA
	Bu parametre aktif edilirse, mayalama ile ilgili bütün birimler ekranlardan kaldırılır ve çıkışları pasif kalır.

	28-) MAYALAMA SENSÖRÜ
	Bu parametre ile mayala sensörü "TERMOKUPL" olarak yada "NEM SENSÖRÜ" olarak ayarlanabilir. Mayalama sensörü "TERMOKUPL" seçilirse mayalamada sadece sıcaklık kontrolü yapılır, mayalama sensörü "NEM SENSÖRÜ" seçilmiş ise mayalmada SICAKLIK ve NEM kontrolü yapılır.

	30-) MAYALAMA LAMBASI
	Mayalama bölümündeki lamba kullanılmayacak ise bu parametre OFF yapılır.
	31-) HAZNE DOLUM SÜRESİ (sn)
	Mayalama bölümündeki haznenin maksimum dolum süresidir. Eğer hazne burada ayarlanan sürede dolmaz ise bir arıza durumu olduğu düşünülür ve ekranda arıza oluşur.
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	ARIZA
	E01 – BAĞLANTI ARIZASI
	E02 – TC1 ARIZASI
	E03 –
	E04 – TC3 ARIZASI
	E05 – ORTAM SENSÖRÜ ARIZASI
	E06 – GENEL ARIZA
	E07 – BRÜLÖR ARIZASI E08 – SENSÖR ARIZASI
	E09 – HAZNE DOLUM ARIZASI

	AÇIKLAMA
	Ekran kartı ile röle kartı arasındaki bağlantı ile ilgili arızadır.
	Fırın termokupl arızasıdır.


	ARIZALAR
	NOT
	Bağlantı kablosunu ve bağlantılarını kontrol ediniz.
	Termokupl ve bağlantısını kontrol ediniz.
	Mayalama termokupl
	arızasıdır.
	Ortam sıcaklığını ölçen
	sensörde arıza var.
	Firma tarafından belirlenir.
	Brülörden gelen arıza sinyalidir.
	Mayalama senörü arızasıdır.
	Mayalama haznesi
	Termokupl ve bağlantısını
	kontrol ediniz.
	Kart üzerindeki ortam
	sensörünü konrol ediniz.
	ŞİMDİLİK PASİF
	Brülörü resetleyiniz.
	Mayalama sensörünü kontrol ediniz.
	Hazneyi ve su bağlantısını
	parametrik sürede dolamadı. kontrol ediniz.
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